
uncoated
Tool Number

Coated
Tool Number D1 D2 L1 L2 Z

327-2005 327-2005-A 0.5 4 50 1.5 2

327-2006 327-2006-A 0.6 4 50 1.8 2

327-2007 327-2007-A 0.7 4 50 2.1 2

327-2008 327-2008-A 0.8 4 50 2.4 2

327-2009 327-2009-A 0.9 4 50 2.7 2

327-2010 327-2010-A 1.0 4 50 3.0 2

327-4010 327-4010-A 1.0 4 50 3.0 4

327-2011 327-2011-A 1.1 4 50 3.3 2

327-4011 327-4011-A 1.1 4 50 3.3 4

327-2012 327-2012-A 1.2 4 50 3.8 2

327-4012 327-4012-A 1.2 4 50 3.8 4

327-2013 327-2013-A 1.3 4 50 3.9 2

327-4013 327-4013-A 1.3 4 50 3.9 4

327-2014 327-2014-A 1.4 4 50 4.2 2

327-4014 327-4014-A 1.4 4 50 4.2 4

327-2015 327-2015-A 1.5 4 50 4.2 2

327-4015 327-4015-A 1.5 4 50 4.2 4

327-2016 327-2016-A 1.6 4 50 4.8 2

327-4016 327-4016-A 1.6 4 50 4.8 4

327-2018 327-2018-A 1.8 4 50 5.3 2

327-4018 327-4018-A 1.8 4 50 5.3 4

327-2020 327-2020-A 2.0 4 50 6.0 2

327-4020 327-4020-A 2.0 4 50 6.0 4

327-2025 327-2025-A 2.5 4 50 8.0 2

327-4025 327-4025-A 2.5 4 50 8.0 4
  

Tool Series 327: Miniature Carbide End Mills End Mills - Regular Length
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Tolerance:
 

D1: h8

D2: h5

L2
L1

D1 D2

26 27


