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Tool Number

Z=4 D1 D2 L1 L2

307-2010 307-2010-A 307-4010 307-4010-A 1 3 38 2

307-2015 307-2015-A 307-4015 307-4015-A 1.5 3 38 3

307-2020 307-2020-A 307-4020 307-4020-A 2 3 38 4

307-2025 307-2025-A 307-4025 307-4025-A 2.5 3 38 5

307-2030 307-2030-A 307-4030 307-4030-A 3 3 38 6

307-2040 307-2040-A 307-4040 307-4040-A 4 4 50 8

307-2050 307-2050-A 307-4050 307-4050-A 5 5 50 10

307-2060 307-2060-A 307-4060 307-4060-A 6 6 50 12

307-2070 307-2070-A 307-4070 307-4070-A 7 8 50 12

307-2080 307-2080-A 307-4080 307-4080-A 8 8 50 12

307-2090 307-2090-A 307-4090 307-4090-A 9 9 50 14

307-2100 307-2100-A 307-4100 307-4100-A 10 10 50 16

307-2110 307-2110-A 307-4110 307-4110-A 11 12 63 19

307-2120 307-2120-A 307-4120 307-4120-A 12 12 63 19

Tool Series 307: HPC Carbide End Mills - Stub Length   
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Tolerance: 

D1: h8

D2: h5
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36 37
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